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Soluciones de aspiracion
industriales para la industria
alimentaria

Descubre como mejorar la seguridad, la higiene y
la eficiencia en tus operaciones. Informate sobre
soluciones avanzadas de aspiracion y transporte de
polvos vy granulos, disefiadas especificamente para
panaderias, laboratorios y la industria alimentaria

Nilfisk es lider mundial en la fabricacion de aspiradores industriales y sistemas
de transporte neumatico y tiene presencia directa en todo el mundo.

En esta seccion se enumeran las aplicaciones de aspiracion, tanto en el mundo
artesanal como en el industrial de la produccion alimentaria, ilustrando las soluciones
mas comunes que se han desarrollado para miles de empresas de todo el mundo.

Mas informacion en www.nilfisk.com.







Soluciones de Aspiracion
Industrial: Una Perspectiva Integral
para la Produccion Alimentaria

Conozcamos las tres lineas de productos Nilfisk mas
utilizadas en laboratorios y empresas, disefiadas para optimizar
la eficiencia en produccion, impulsar la automatizacion y
garantizar un alto nivel de higiene. Todos los equipos cuentan
con certificacion ATEX y cumplen con los estandares BPF
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Aspiradores industriales

Disponibles en versiones monofasica, trifasica y de aire comprimido,
fabricados en acero inoxidable o con acabado completamente
pintado. Los aspiradores industriales de Nilfisk garantizan un

alto nivel de filtracion gracias a sus filtros de cartucho de tela de
poliéster, ideales para manejar polvos muy finos, filtrar aire a altas
temperaturas y capturar polvos toxicos. Cumplen con los principales
estandares internacionales de seguridad, incluyendo certificaciones
ATEX, IECEX, CEy TGV (L-M-H).

Transportadores neumaticos

|deales para transportar granos y polvos con precision

en tiempos y cantidades preestablecidos, desde los
contenedores de materias primas hasta las tolvas
de carga de maquinas envasadoras o de enlatado.
: Estos sistemas son fundamentales para mejorar la
=- automatizacion en las lineas de produccion de café y té,
ademas de ser esenciales para preservar la calidad de
las mezclas en las industrias de bebidas y confiteria.

Sistemas de aspiracion centralizada

Si necesitas limpiar grandes superficies o cuando el acceso
con aspiradores industriales moviles es limitado, los sistemas
de aspiracion centralizada son la solucion ideal para la
industria alimentaria. Estos sistemas permiten ubicar la
unidad de aspiracion, el filtro y el sistema de escape fuera

del area de produccion, manteniendo solo las mangueras

de aspiracion en el interior. Son perfectos para garantizar

una aspiracion continua en multiples puntos a lo largo de las
cintas transportadoras, ofreciendo eficiencia y comodidad en

tu entorno de trabajo.
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Limpieza de hornos

Sin harina gquemada ni migas
= menor riesgo de explosion ni de incendio

Mantén tu horno impecable para mejorar la calidad de tus
productos y garantizar salud y seguridad

¢Sabias que no eliminar los residuos horneados puede generar acrilamida, una sustancia
cancerigena, y afectar negativamente el sabor de tus productos? Ademas, en la produccion
alimentaria, la acumulacién de harina y otros residuos puede aumentar el riesgo de explosiones.
Los aspiradores industriales de Nilfisk son la solucion ideal para limpiar el interior de tu horno
de manera eficiente y segura.

Filtro NOMEX: Equipados con filtros de materiales autoextinguibles, perfectos para aspirar
sustancias candentes.

Certificacion para polvo combustible: Aptos para su uso en zonas clasificadas y no
clasificadas, minimizando el riesgo de explosion en ambientes con harina u otros polvos
inflamables.

Mejora de la calidad: La limpieza peri¢dica de los residuos quemados asegura un entorno
higiénico y mantiene la calidad de tus productos. Protege tu produccion, mejora el sabor

y cumple con los estandares mas exigentes de seguridad y calidad.
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Vaciado y limpieza de
secadores de cereales

Incluso las operaciones mas complejas
se vuelven mas sencillas y rapidas

Secadores de Cereales: Eficiencia en Cada Cosecha

Los secadores de cereales se han vuelto Un sistema de vaciado rapido y sencillo
indispensables debido a las continuas en estos equipos permite una rotacion
fluctuaciones climaticas y las lluvias agil e intensiva de las fases de secado,
esporadicas, que pueden comprometer maximizando la eficiencia operativa y
la calidad de la cosecha o generar granos garantizando granos de calidad 6ptima.

con niveles de humedad no deseados.

Aspiracion en la produccion alimentaria



«... rotaciéon mas rapida e intensa»
Acelerar el trabajo significa ahorrar
tiempo, pero también mucha energia
utilizada en el proceso de secado

m S
e N e )




acion en la produc




Limpieza de
ineas de produccion

La aspiracion ocasional o continua conduce
a un producto final de alta calidad

Mantén tus lineas de produccion impecables para proteger
la calidad de tus productos

Mantener limpias tus lineas de Para una limpieza eficiente y continua,
produccién evita la contaminacion puedes instalar puntos de aspiracién
de tus productos con migas quemadas, estratégicamente distribuidos a lo largo
harina u otros residuos generados de la linea de produccion. Estos puntos
durante el proceso. Ademas, contribuye se conectan a un aspirador industrial

a reducir significativamente trifdsico o a un sistema de aspiracién
los desechos. centralizado, garantizando un entorno

mas seguro, higiénicoy eficiente.

«... evita que tu producto se contamine...»

Mantener un estricto control sobre la contaminacién no solo garantiza la calidad
del producto, sino que también previene la generacion de residuos innecesarios que

consumen tiempo y recursos adicionales para su eliminacion.
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Limpieza de los
entornos de fabricacion

Un entorno limpio es sequro, saludable vy eficiente

Aumentar la seguridad de tu entorno mejora la eficiencia operativa

y el bienestar

En Nilfisk, entendemos que un
entorno de produccién impecable

es fundamental para garantizar la
higiene y la seguridad alimentaria.
Por eso, colaboramos estrechamente
con empresas del sector para disefiar
aspiradores industriales y accesorios
especializados que cumplan con las
exigencias de la industria.

Nuestros aspiradores industriales
moviles son una solucion versatil para
limpiar suelos, lineas de produccion,
areas elevadas y otros sistemas de
dificil acceso.

Ademas, los accesorios personalizados
estan disefiados para acelerar el
trabajo, permitiéndote obtener
resultados excepcionales en cuestion
de minutos, optimizando tanto tiempo
COMO recursos.

«... garantia de higiene y seguridad...»

La higiene y la seguridad son fundamentales para un entorno de trabajo eficaz, ya
gue permiten aprovechar al maximo el espacio y los recursos disponibles. Ademas,

contribuyen a crear condiciones optimas que potencian la productividad y el

rendimiento de los operarios.



Aspiracion de
Residuos en Maquinas
de Envasado al Vacio

La gestion eficiente de residuos, como los
restos generados durante el proceso, mejora
la produccion y mantiene un entorno limpio

Mas tiempo para trabajar

Nilfisk produce una gama de aspiradores industriales para la recuperacion de
restos, plastico, papel y tejidos de fabricacion producidos cada dia durante el
ciclo de envasado.

Los aspiradores industriales eliminan las continuas interrupciones de la produccion
para limpiar las maquinas de corte y previenen la dispersion de residuos en el
entorno. También permite comprobar la calidad del producto en tiempo real,
aspirando cualquier polvo fino que pueda contaminarlo.

«... comprobar la calidad del producto en
tiempo real...»

Los aspiradores industriales se pueden utilizar para eliminar todos los riesgos
de contaminacion, también durante las operaciones de envasado.

14 | Aspiracion en la produccion alimentaria
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Transporte de
cafe en grano

e café o granos permite

Horte neumatico ¢

El trans
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norrar tiempo y mejorar la cali

a | del proaucto

Automatizacion para un flujo de fabricacion optimizado

Las cintas transportadoras neumaticas Estas cintas permiten transportar

de Nilfisk estan disefiadas para transferir productos desde un unico punto a
polvos y granos directamente desde multiples destinos simultaneamente,
bolsas, bidones y otros contenedores, o viceversa, mejorando la eficiencia
liberandolos a una distancia especifica, operativa. Todo el proceso se lleva a
en el tiempo y la cantidad deseados. cabo de forma higiénica, respetando

el medio ambiente y garantizando la
seguridad de los trabajadores.

«... en el momento y en la cantidad deseados...»

LLa manipulacion neumatica no solo evita la contaminacién nociva de los productos,
sino que también permite un control perfecto del flujo de fabricacion, evitando

costosos tiempos de inactividad de la maquina.
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Recuperacion de liquidos y
residuos en los sistemas
de almacenamiento
y envejecimiento

Aqgiliza la recuperacion de residuos y mejora
a seguridad en el entorno productivo

Recupera rapidamente liquidos y solidos para aumentar la eficiencia

Nilfisk fabrica aspiradores industriales disefiados para la limpieza en zonas de
almacenamiento y envejecimiento de alimentos donde es necesario aspirar liquidos
y materiales organicos y solidos. Basicamente, hay tres ventajas inmediatas: ahorrar
tiempo de limpieza, hacer que los entornos de produccion y envasado sean mas
higiénicos y reducir los gastos en recursos para el mantenimiento.

«... menos gastos en recursos...»

La limpiezay la recuperacion de residuos se pueden realizar rapidamente y con
excelentes resultados, lo que es la Unica forma posible de ahorrar tiempo y dinero.

Aspiracion en la produccion alimentaria
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Kits de accesorios

Utilizar los accesorios adecuados facilita y agiliza el trabajo.

Kit de limpieza de hornos

El kit de limpieza de hornos es un conjunto
especifico de accesorios disefiados para limpiar
el interior de los hornos, y consta de:

- Manguera de acero flexible de 3 m con

+ Reduccion y acoplamiento galvanizado

+ Extensién de aluminio de T m (3 piezas) con
acoplamiento rapido

+ Boquilla con ruedas para limpiar hornos

+ Manguito deslizante PTFE

Kit de limpieza de maquinaria

El kit de limpieza de maquinaria es un grupo de
ccesorios que se utilizan para eliminar el polvo y
los residuos de los sistemas de fabricacion:

+ Adaptador galvanizado
+ Manguera de poliuretano de 5 m con manguitos
-+ Acoplamiento curvado galvanizado

+ Cono de goma
+ Acoplamiento de union galvanizado
- Boquilla para rincones de punta plana galvanizada

Kit para maquinaria y suelos

El kit de accesorios ATEX representa una solucion
cuando el requisito de conductividad se convierte en
una obligacion; consta de:

- Manguera flexible conductora de 3 m

- Manguito conductor (2 piezas)

- Empufiadura de acero inoxidable

+ Boquilla para suelos con ruedas de acero inoxidable

para polvo y liquidos (anchura de 400 mm)

+ Accesorio curvado de acero inoxidable

+ Cono conductor

+ Boquilla para rincones de punta plana de acero
inoxidable

Aspiracion en la produccion alimentaria



Accesorios

Boquillas y cepillos de colores

Las boquillas de colores con labio de goma
estan disefiadas especificamente para entornos
alimentarios y farmacéuticos. Disponibles en

versiones autoclavables y conductoras, cuentan

con la aprobacion de la FDA.

Manguera antiestatica no toxica

LLa manguera antiestatica no toxica esta hecha de

PVC con un sustrato de poliuretano transparente
y es adecuada para la limpieza de materiales
abrasivos y granulares. Es negra, muy flexible y
es ondulada por fuera y lisa por dentro. También

tiene una espiral metalica.

Opcional

Filtro de poliéster de PTFE

Los filtros de bolsa se utilizan en
los aspiradores mas pequefios de
la serie White Line y en sistemas
transportadores neumaticos, tienen
una superficie de filtrado mas
pequefia que los filtros en forma

de estrella y se utilizan cuando se
debe aspirar y filtrar una pequefia
cantidad de material.

Vel

Cepillos de colores

Los cepillos de colores, todos con una estructura

de goma (excepto uno de madera y aluminio), se
utilizan para eliminar y aspirar el polvo de superficies,
maquinas, lineas de produccion y estructuras en un
entorno de fabricacion.
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Manguera de silicona
La manguera de silicona esta disefiada para limpiar el
polvo de los alimentos y las mezclas farmacéuticas
(aprobada por la FDA). Es blanca, resistente a altas

temperaturas (hasta 200 °C) y, por lo tanto, se puede
esterilizar en autoclave (a 121 °C). Tiene un alambre

metalico para conectar a tierra la manguera y una

espiral de acero inoxidable; es lisa tanto por dentro

como por fuera.

Filtro Nomex

El filtro en forma de estrella o filtro
primario es uno de los componentes
mas importantes de la aspiradora,
ya que atrapa todas las impurezas
que podrian ser devueltas al medio
ambiente. Estan disponibles en
varios tamafios para adaptarse a
todos los modelos de aspiradoras y
en varios materiales.

sy

Filtro de cartucho

Ideal para la limpieza automatica y
continua de los cartuchos de filtro
al aspirar polvos muy finos o secos.
El sistema «dispara» chorros de aire
comprimido dentro de los cartuchos
durante la aspiracion, por lo que no
es necesario apagar la aspiradora
para limpiar el filtro.
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Separador para sustancias calientes

Ideal para aspirar y recoger sustancias calientes. El
material se enfria cuando entra en contacto con el
agua del recipiente. Este sistema de inmersién en
agua puede ser adecuado para ciertas aplicaciones
con materiales polvorientos en las que deba aspirarse
y filtrarse una cantidad reducida de material.

Separador de liquidos

Ideal para aspirar y recoger liquidos. Un sistema
de parada mecanica detiene la aspiracion cuando
el recipiente esta lleno, mientras que las valvulas
manuales permiten drenar el liquido.

Tapa con miniseparador

|deal para aspirar materiales ligeros o polvorientos
directamente en el recipiente. Se ajusta al recipiente
o tolva, creando un efecto ciclonico que ayuda a
depositar el material en el fondo.

Tapa con miniseparador

|deal para proteger el filtro primario de
salpicaduras de liquidos o materiales
potencialmente afilados aspirados. No
debe utilizarse con material polvoriento.



(] B Rejilla y valvula

Ideal para separar materiales solidos de liquidos
directamente dentro del recipiente. La rejilla de
la base del recipiente permite el depdsito de
materiales solidos, mientras que los liquidos se

pueden recuperar o drenar a través de la valvula

F =]
lg | t dl | @ﬁ_ manual de la parte inferior.

| Tope de liquido automatico
{ i I Ideal para aspirar liquidos y apaga automaticamente
-, ARAESTO la aspiradora. La unidad se apaga cuando se alcanza
CH-IJ el nivel maximo de liquido en el recipiente.
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Tope de liquido mecanico

Este sistema de acero inoxidable detiene meca-
nicamente el sistema de Este sistema de acero
inoxidable detiene mecanicamente el sistema de

aspiracion cuando se alcanza el nivel maximo de
liquido en el recipiente. Se utiliza principalmente
en modelos de aire comprimido o cuando no se

requiere la parada automatica.

| a '-"‘T.:"L Bolsa de papel, bolsa segura y bolsa
| [ p | &, ) segura antiestatica.
T~} =] "',f s =0 | Y y
1] | | ‘ % 2 ] El contenedor, que se puede intercambiar con el
‘ 7 / D'_L( original, puede contener la bolsa de papel o la bolsa
Wi t—ﬁ [l[ \Tﬁ R segura. El sistema de bolsa segura puede utilizarse
) (e ) (g e
— e e para recoger polvos téxicos y cuenta con un sistema

de cierre de seguridad que, al retirarlo, evita que el
usuario entre en contacto con el producto aspirado.



Cuando eliges un equipo Nilfisk, adquieres algo mas
gue un avanzado sistema de aspiracion industrial

Porque tus desafios merecen soluciones que superen mas exigentes de calidad y seguridad. No somos solo

las expectativas. un proveedor, somos tu socio estratégico.

Sabemos que enfrentas retos complejos: proteger la Con décadas de experiencia en tu sector, entendemos

seguridad de tus trabajadores, evitar la contaminacion tus desafios unicos. Por eso, no solo te ofrecemos

de los productos, prevenir explosiones de polvo equipos, sino también asesoramiento experto para

combustible, contener materiales peligrosos de manera superar cada obstaculo.

segura, mantener altos estandares de calidad y, al

mismo tiempo, maximizar la productividad con la mayor Cuando eliges Nilfisk, eliges seguridad, calidad,

eficiencia posible. eficiencia y experiencia, todo integrado en nuestras
soluciones. Porque tus necesidades estan integradas

En Nilfisk, tus necesidades estdan en el centro de todo en cada detalle.

lo que hacemos. Cada uno de nuestros productos esta

disefiado y fabricado para integrarse perfectamente en Ver mas en www.nilfisk.com.

tu entorno de produccién, cumpliendo las normativas

Nilfisk, S.A.U.

Casas de Miravete 24 B 4°
28031 Madrid — Espafia
Tel: +34 900 506 776

Email: mkt.es@nilfisk.com
www.nilfisk.es N I L I I S K



